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植物组培种苗外贸的流程、问题及对策
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摘 要: 植物组织培养技术是最早实现产业化并取得显著经济效益和社会效益的植物生物技术手段，植物

组培种苗的外贸也日益频繁，但其流程繁琐。本文结合多年植物组培种苗国际贸易的工作经验，就植物种苗外

贸的流程及注意事项、问题与对策进行了分析。
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植物组织培养是基于植物细胞具有全能性这一

理论进行植物无性繁殖的一种技术手段，其利用植

物离体的器官、组织或细胞，在无菌和适宜的人工

培养基及光照、温度等条件下，诱导出愈伤组织、
不定芽、不定根，最后形成与母体遗传性相同的完

整植株。由于组培技术具有繁殖速度快、后代整齐

一致、可去除绝大多数植物的病毒、立体摆放所需

空间小以及不受季节影响可进行周年生产等优点，

已在生产和研究中被广泛使用，也是农业生物技术

中最早实现产业化并取得显著经济效益和社会效益

的领域［1］。
近些年，随着各国人民生活水平的提高，人们

对绿化植物的需求量越来越大，特别是在色、香、
形方面特异的优异品种倍受消费者青睐，有着广阔

的市场前景，但常规繁殖较为困难，利用植物组培

技术为此类植物品种规模化生产和性状改良提供新

的有效途径，这也极大促进了植物组培种苗国际贸

易业务的发展［2-3］。植物组培种苗的生产和贸易不

同于一般货物。本文结合本单位多年的植物组培种

苗外贸工作实际情况，就我国植物组培苗外贸的流

程与注意事项、问题与对策进行了分析。

1 流程与注意事项

植物组培种苗外贸由于其生产、检疫以及物流

等方面的特殊性，较一般普通货物的外贸流程更为

复杂，其流程与注意事项主要包括如下 7 个方面。
1. 1 生产基地的注册

植物种苗的国际贸易在为增加植物引入国种质

的多样性、提高栽培植物抗病虫、抗逆境的能力及

提高产量和改善品质，甚至为人类的发展发挥巨大

作用的同时，也蕴藏极大生物安全风险。我国为了

严防有害生物传入传出，提升出境植物种苗企业的

整体水平和质量，国家相关部门对所有出境种苗实

行种植基地注册登记制。作为植物组培种苗生产型

外贸企业，必须向所在地检验检疫机构提出注册登

记申请。检疫机构对生产企业或基地的硬件设施和

软件管理进行审核，对审核合格的企业给予登记，

颁发出 境 种 苗 花 卉 生 产 经 营 企 业 检 疫 注 册 登 记

证书。
1. 2 外贸订单的确定

植物组培种苗的外贸，要尽量早的与客户签订

好订单，以便建立贸易品种的组培快繁体系和安排

种苗产业化生产。与外商建立的外贸订单内容要尽

量完整，一般包括出口的品种、规格类型、质量标

准、起运港和目的港、出运或者到达的日期、出运

的方式、进出口国有哪些检疫的要求、付款方式等

内容。在订立合同时，还要了解清楚贸易品种是否

为濒危物种，客户清关需要提供哪些文件。
1. 3 植物组培种苗的生产

组培种苗是植物活体，在组培生产车间库存时

间长了，不但浪费空间、能源，增加成本，而且也

影响组培苗的质量。库存时间过长，一些植物组培

种苗甚至只能进行销毁处理。因此，植物组培种苗

的外贸生产需要结合组培体系特点和订单进行安
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排，以免造成产量不足或不必要的浪费。在订单生

产中，还要结合生产技术和生产环境实际情况，将

每个阶段因污染等原因带来的一定损耗计算在内。
1. 4 出口报检

植物检疫作为预防性植物保护措施甚至是一国

农业贸易壁垒的重要手段已被世界各国政府重视和

采用，并将植物检疫作为农产品贸易中不可缺少的

手段，管理极为严格，所以每批次植物组培种苗准

备出口前都必须向出入境检验检疫机构进行报检。
我国报检实行产地检疫原则，就是哪里生产，哪里

检疫，报检成功放行后，由检疫机构给予通关单号

和植物检疫证书。在报检时间上，要考虑植物检疫

证书的时效性，一般国家植物检疫证书的有效期为
21 d，但也有些国家为 14 d。报检前，还必须根据

合同或者与客户沟通，了解进口国的检疫需求，是

否需要在植物检疫证书上标注特殊的附加声明。
1. 5 包装运输

植物组培种苗外贸往往需要经过长距离运输，

活体材料要保证鲜活的到达客户手中，其包装、运

输方式显得尤为重要。在客户没有特殊要求的情况

下，植物组培种苗根据种苗类型及规格，进行不同

形式的包装。植物组培种苗贸易中常分为带琼脂的

组培苗，不带琼脂的组培苗，带基质的穴盘苗以及

不带基质的裸根苗等几种类型。带琼脂的组培苗以

塑料罐或塑料袋作为最后生根的容器，直接密封出

口; 无琼脂苗和裸根苗在苗洗干净后，一般由小塑

料盒进行初包装，小塑料盒上打上 0. 5 ～ 1 cm 左右

的小孔若干; 穴盘苗以纸盒进行初包装。最后一般

由泡沫箱或三瓦楞纸箱作外包装，内可放入冰袋防

治运输途中高温烧苗。在外包装上要注明货物名

称、数量、生产经营企业注册登记号、生产批号四

项内容。为了防止植物种苗在装货卸货时因震动颠

倒等原因带来的损失，可以考虑上托盘，由叉车进

行操作。托盘一般不使用木制托盘，如果要使用木

托盘，需要进行熏蒸等处理。由于植物组培种苗运

输时间越短风险越小，所以一般都采用空运，因此

在使用托盘时，要注意托盘的尺寸不宜过大，要符

合安检口以及不同航线机型的要求。
1. 6 报关出口

在植物组培种苗生产、报检、包装好后，货物

运送到出口港，进行报关出运。订舱报关出运一般

委托专业的代理公司处理。种苗生产外贸企业通过

中国电子口岸系统，与代理公司建立电子报关委

托，并提供给代理公司该出口批次的通关单号，报

关委托书、报关单、发票、装箱单等文件供代理公

司报关出口。
1. 7 对方清关提货

植物组培种苗到达对方港口后，客户进行清关

提货。外贸企业需提供给客户运单、植检证、产地

证、发票、合同、装箱单等文件供清关，同时要提

醒进口企业清关时是否需要取得进口国的植物进口

许可证。进口许可证不同的国家要求也不一致，一

般包括进口品种、数量、有效期限、检疫要求、入

境港、输出国等，有的国家注明进口数量，有些国

家无数量限制。一般国家，进口许可证有效期限为
1 年，可以核销多次使用。有些国家则无数量限

制，如美国，进口许可证一般不注明数量，且有效

期可达 5 年。

2 植物组培种苗外贸存在的主要问题

2. 1 植物组培种苗外贸的自主品种缺乏

目前我国植物组培苗贸易中，一般为常规品

种，或者是国外客商提供品种委托进行组培种苗扩

繁，拥有保护权的自主品种不多，导致外贸定价话

语权不足。
2. 2 出口流程较为复杂

植物组培种苗较盆栽大苗携带危险生物的概率

低，但毕竟属于活体植物，依然存在有害检疫性生

物进入的风险，所以各个国家管理依然非常严格，

每批货物都需要检疫，并需提供植物检疫证书，手

续相对较为繁琐复杂［4］。近几年随着我国无纸化

办公的推广，以及国家政策简化手续的不断推进，

这个问题已经取得较大改善，但依然给初涉植物种

苗贸易的企业一定的困难。
2. 3 植物组培种苗的成本不断增高

在组培苗生产成本中，试剂的成本相对占比较

小，而人工的费用和能源费用相对占比较高，这两

项约占生产成本 60% 以上［5］。随着我国经济的飞

速发展，人们的生活水平和消费水平快速提高，用

工和能源的成本增长异常迅速，这也使得植物组培

种苗的生产成本大幅度提高。另外，目前外贸基本

都以美元结算，随着人民币的不断升值，外贸的利

润空间也不断受到挤压，也间接造成生产成本的

加大。
2. 4 运输中环境条件不易控制

植物组培种苗作为活体植物，且比常规繁殖的

种苗适应环境的能力相对更弱。在运输途中，其质

量受外界环境的影响较大，尤其是温度的变化对植
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物组培种苗的质量影响异常明显。加上组培种苗对

环境的洁净程度要求较高，也易在运输途中产生污

染而带来损失。
2. 5 计划生产和实际易产生偏差

作为活体植物，时间的把控上较普通产品更难

把握，易造成一定的时间偏差，影响发货日期。

3 对策

3. 1 新品种培育

注意培育自己的植物新品种，提高定价话语

权，提升附加值。有研发能力的大企业要不断研发

植物新品种，通过品种权的控制，把握植物组培种

苗的定价权。研发能力不足的企业，也可以在生产

过程中时刻关注品种的变化，善于发现在组培生产

中出现的变异，从中选育出有市场前景的优良新

品，从而提高植物组培种苗的价格。
3. 2 市场前瞻性

对市场要有一定的前瞻性，建立组培的技术储

备。植物组培苗从建立体系到规模化生产往往需要
1 ～ 2 年的时间，因此要未雨绸缪，不能等市场需

求来临时才开始研发，而要有一定的前瞻性，建立

产品的组培体系储备库。
3. 3 新技术、新设施、新设备使用

利用现有的新设施设备提高效率，降低成本，

如利用 LED 光源代替普通荧光灯光源，利用机器

代替人工的洗涤分装，加强组培车间隔热设施的使

用等。
3. 4 提升生产技术和管理水平

要加强生产技术和管理能力的提升，提高产品

质量。要建立符合自己生产品种的植物组培种苗生

产车间的管理体系、生产溯源体系、污染控制体系

等技 术 手 段，以 提 升 产 品 质 量 和 降 低 生 产 运 营

成本。
3. 5 温室建设

要配备一定面积的温室，进行植物组培穴盘苗

的生产。植物组培穴盘苗既可作为组培种苗外贸的

规格供客户选择，更重要的是可以作为植物组培种

苗库存的一个缓冲平台，应对市场的变化，降低商

业风险。

3. 6 及时沟通

一方面要定期与监督检疫主管部门沟通，让监

管部门时刻了解生产和出口的状况，以利于改进不

足，在监管部门知根知底的情况下，也容易加快放

行的速度。另一方面及时与客户就生产情况保持沟

通，避免因突发情况导致的合同中断或扩大不必要

的损失和纠纷。
3. 7 冷链运输

尽量使用空运出口，同时尽量把运输的时间安

排在周末，一般周六或周日航班出口，方便收货方

周日或周一清关提货，让客户有足够的时间安排工

人上班时间尽快种植。包装外箱可以喷酒精进行消

毒，有条件的甚至可以辐照消毒外箱，减少污染风

险。可以考虑在种苗箱内放置冰袋，以防止温度过

高，并外加泡沫箱隔热。在箱内放置温度记录标签，

可以跟踪记录对运输过程温度的变化，以便对运输

过程中发生的质量事故进行事后溯源，分清责任。
3. 8 保持生产经营队伍稳定

保证稳定的组培体系研发团队、产业化生产团

队，是按时完成种苗生产任务的重要保障，植物种

苗生产与众多工业化生产流水线有很大的不同，其

生产材料因品种不同导致实际生长状况各异，这也

导致在植物组织培养过程中难以形成固化的流水

线，稳定的生产团队对一个组培种苗生产企业来说

意味着稳定、高效和盈利。
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